Strucny navod na 3D tisk

1. Pokud je to moZné, tak si prostudujte normdlni ndvod pro danou tiskarnu, je k dispozici na
notebooku, na plose, ve sloZce 3D tisku. Pfipadné na strankach www.prusa3d.cz. ©
2. UdrZujte tiskarnu v Cistoté, zejména podlozka pro tisk je pro funkci tiskarny kriticka.
V ptipadé Ze je mastna, nebo jinak zneciSténa, tak se prvni vrstva filamentu nepfichyti !!!
3. Pokud je v tiskarné vami pozadovany filament (materidl, barva a dostatecné mnozstvi),
pokracujete ke kroku 4.
a. Predehrejte tiskarnu pro material, ktery chcete vyjmout (PLA, PET, ABS...)
b. Po predehtati zvolte mozZnost vyjmout filament
c. Pokud je nové pouzity material jiny, tak nechejte predehrat na odpovidajici teplotu
d. VlozZte novy filament (konec filamentu nejprve nékolik centimetrd ustfihnéte, aby na

ném nebyly necitoty) a nechte zavést (pokud nezacne zavadéni automaticky, tak
pouzijte menu tiskarny)

4. Ptipravte si 3D soubor pro tisk (format *.stl, *.obj...).

5. Spustte SW Prusa3D Slic3r

a. Vpravo nahofe upravte parametry dle potieby (Material filamentu (PLA, ABS...) a
rozliSeni — vétSinou postaci ,Normal®)

b. Oteviete 3D soubor pro tisk (staci pretdhnout na podlozku, nebo znolit z menu)

c. Nyni zaleZi na tvaru objektu, umistéte jej tak, aby jej bylo mozno vytisknout, protoze
tiskdrna neumi tisknout do vzduchu a pro zacatek tisku je potfeba rozumna stycna
plocha s podlozkou!!! V pfipadé potfeby zapnéte v zaloZce ,,Print Settings” moZnost
,Support material”

d. V pfipadé potfeby mlzete zménit i vnitfni vypln (pro usetfeni materidlu a casu
tiskarna vyplniuje vnitfni ¢ast objektu pouze z 20%)

e. Po Upravé nastaveni se vratte na ,podlozku” s 3D objektem (,Plater”).

6. Aktivujte Slicer - proces pro prevod do jazyku tiskarny (Oblast 3 tladitek v pravém hornim
rohu) pfikazem ,Slice now”

a. V pfipadé potfeby mizZete vysledny tvar zkontrolovat v zéloZce nahledu (vlevo dole) a
pomoci Sipek v pravém rohu zkontrolovat jednotlivé vrstvy

7. Exportuje G-kod pro tiskarnu (Tlacitko ,, Export G-code”)

8. UloZte exportovany soubor na SD kartu (Je zboku na ovlddacim panelu tiskarny, pfipadné
pouZijte vlastni...)

9. Vlozte SD kartu do tiskarny a pomoci volby Tisk z SD nechte vytisknout vyrobek.
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